ZAJEDNICA MASINSKIH .
SKOLA REPUBLIKE |TEHNOLOSKI POSTUPAK br:

List/listova:

SRBIJE Datum:
Naziv dela: Dimenzije pripremka: Izradio:
Broj crteza: Materijal pripremka:plasticna Pregledao:

masa

SLOBODNO PRILAGODITI SOPSTVENOM NACINU RADA!!
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ZAJEDNICA MASINSKIH

v List/listova:
SKoLAREPUBLIKE | TEHNOLOSKI POSTUPAK: -
SRBIJE Datum:
Naziv dela: Dimenzije pripremka: Izradio:
Broj crteza: Materijal pripremka:plasticna Pregledao:
masa
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ZAJEDNICA MASINSKIH

- List/listova:
SKOLA REPUBLIKE TEHNOLOSKI POSTUPAK br:001 St
SRBIJE atum:
Naziv dela: Dimenzije pripremka: Izradio:
Broj crteza: Materijal pripremka:plasticna Pregledao:
masa
N . dodatak
Br.Op. NAZIV OPERACIJE MASINA, ALAT, Dubina po prolazu o/msin vpa | vpr odata
Br.zah PRIBOR | MERILO mm mm/min[mm/min] mm

m/min




ZAJEDNICA MASINSKIH Listllistova:
SKOLA REPUBLIKE -
srerusie | PLAN ALATA Br: —
Naziv dela: Dimenzije pripremka: Izradio:
Broj crteza: Materijal pripremka:Plasti¢na Pregledao:

masa

Kod Naziv alata Oznaka alata Korekcije alata Radijus
alata X z alata
/ / /
/ / /
/ / /
/ / /
/ / /




Tabela za pisanje NC koda
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Napomena

Napomena:Kada unosimo vrednosti iz zagrade potrebno je da upisemo oznaku koju koristimo. Glavnu

funkciju G01 piSemo samo 01, pomoénu MO03 piSemo MO03 jer je M u zagradi




Tabela za pisanje NC koda

Napomena




